Droga odpadu od mieszkanca do Zakladu

Troska o $rodowisko oraz prawo polskie i europejskie nakladaja na gminy obowigzek
przetwarzania odpadéw w regionalnych instalacjach zagospodarowania odpadow,
zwickszenie ilosci odpadow odzyskiwanych i1 przekazywanych do recyklingu, a takze
zmniejszenie ilosci odpadow sktadowanych na sktadowiskach. Wszystkim tym oczekiwaniom
wychodzi naprzeciw Zaktad Zagospodarowania Odpadéw w Myslenicach. Znajdujaca si¢
w nim instalacja to system kilkudziesigciu elektrycznych i mechanicznych urzadzen, maszyn,
przeno$nikow 1 pojazdow. Sklada si¢ z cze$ci mechanicznego przetwarzania odpadow
w sortowni odpadéw oraz biologicznego przetwarzania w kompostowni.

Zmieszane odpady komunalne odbierane s3 od mieszkancéw samochodami ci¢zarowymi
w zamknigtych kontenerach lub samochodami ze zgniotem tzw. ,beczkami”. Kazda
$mieciarka przewozi od 3 do 8 ton z rejonu Myslenic. Sg to resztki z naszych kuchni, worki
foliowe, papier, puszki aluminiowe, szkto. Srednio kazdy z mieszkancéw produkuje ok. 250

kg odpadow na rok.

Wszystko rozpoczyna si¢ przy wijezdzie do Zakladu, gdzie odpady przywozone od
mieszkancoOw wazone s3 na wadze samochodowej o nosnosci do 60 ton. Nastepnie
samochody roztadowywane sg w hali przyje¢. Po wizualnej i manualnej kontroli odpadow,
tadowarka teleskopowa przerzuca odpady do przenosnika zaladowczego, z ktérego odpady
podawane sa do kabiny wstepnej segregacji. W kabinie pracuja 4 osoby, ktorych zadaniem
jest wybieranie szkta, puszek aluminiowych i1 odpadow o duzych gabarytach, ktére mogtoby
utrudnia¢ dalsze procesy segregacji. Kazdy z pracownikéw w kabinie ma obok siebie zsyp
wraz z kontenerem pod kabing, do ktorych wrzuca wysegregowane rodzaje odpadow.
Kontenery wyposazone sa w kotka lub rolki umozliwiajace ich manipulacj¢ pod kabing.

Po przejsciu odpadoéw przez kabing sortownicza, odpady zostaja przekazane do stacjonarnej
rozdrabniarki wstepnego rozdrabniania, gdzie homogenizuje i ujednolica si¢ odpady do
frakcji do 350 mm. Ma to ulatwi¢ segregacje odpadéw na kolejnych sitach mechanicznych.
Nastepnie strumien odpadow przejmuje przenos$nik podajacy je do separacji balistycznej -
przy pomocy stacjonarnego sita balistycznego z napedem elektrycznym. Zadaniem sita
balistycznego jest rozdzielenie strumienia odpadow na trzy frakcje:

» frakcja podsitowa - od 0 do 80 mm zawierajgca bardzo duzg ilo$¢ odpadow
biodegradowalnych przeznaczonych do biologicznego przetwarzania w kompostowni,
celem ustabilizowania organiki oraz przetworzenia na kompost.



» frakcj¢ nadsitowa - lekka o wysokiej wartosci energetycznej. Przeznaczona jest ona do
produkcji paliwa alternatywnego wykorzystywanego pozniej w cementowni lub
eletrocieptowni,

» frakcje nadsitowa- cigzka, toczaca si¢ z duzg iloScig surowcow wtornych typu butelki
PET, puszki aluminiowe 1 metalowe, opakowania tetrapak,

Frakcja nadsitowa lekka - przekazywana jest do kabiny, gdzie znajduje si¢ 10 stanowisk
sortowniczych. Tutaj pracownicy wydzielaja odpady o wysokiej wartosci energetycznej, skad
nastgpnie przenosnikiem przekazywane sa do rozdrabniarki koncowego rozdrobnienia na
paliwo alternatywne wykorzystywane w cementowniach lub elektrocieptowniach.

Frakcja nadsitowa ciezka - przekazywana jest réwniez do kabiny sortowniczej. Tutaj
wybierane sg surowce wtorne przeznaczone do odzysku idalszego recyklingu. Podczas
segregacji odpady zrzucane sg przez pracownikow do zsypow pod kabinami. Stamtad
zsuwane sg na przenosnik przekazujacy odpady do prasy wysokiego zgniotu, gdzie tworzone
sa bele sprasowanych odpadow. W zaleznosci od kategorii - odpady przekazywane sa do
wyspecjalizowanych firm przetwarzajacych odpady, takie jak huty aluminium, metali, fabryki
papieru, firmy przetwarzajace tworzywa sztuczne lub huty szkla w zaleznosci od kategorii
odpadu.

Przenos$niki pracujace w Zaktadzie poruszaja si¢ z automatycznie sterowang predkosciag i nie
powoduja rozrzucania odpadéw po instalacji oraz niekontrolowanego zatrzymywania si¢
strumienia odpadoéw. Wszystkie elementy instalacji sg spigte ze sobg 1 z centralnym
komputerem sterujgcym znajdujagcym si¢ w sterowni pomiedzy kabinami do segregacji, co




zapewnia peilng kontrole¢ nad wszystkimi procesami mechanicznego i biologicznego
przetwarzania odpadow. Chociaz sterowanie pracg instalacji oparte jest na skomplikowanych
algorytmach i procesorach komputerowych osoba sterujaca, poprzez peilng wizualizacje
procesOw technologicznych, ma utatwiong prace i mozliwo$¢ sprawowania kontroli nad
catoscia.

Frakcja biodegradowalna o wielkosci od 0 do 80 mm przekazywana jest z sita balistycznego
do procesu biologicznego przetwarzania odpaddéw. Tutaj odpady mieszane s3 w mieszarko-
rozdrabniarce wraz z komunalnymi osadami §ciekowymi z oczyszczalni $Sciekdw 1 materialem
strukturalnym, czyli gateziami, drewnem, li§¢mi itp. Ma to na celu stworzenie jednorodnego
wsadu do bioreaktorow w kompostowni.

Kompostownia sktada si¢ z 18 zelbetowych, zamknigtych bioreaktoréw, w ktorych
prowadzony jest proces kompostowania. Wszystkie procesy kompostownia zachodzace
w bioreaktorach, sterowane sg automatycznie, z pelng komputerowa kontrolg zachodzacych
procesOw, nadzorem temperatury, ci$nienia, wilgotnosci - niezbednych do prawidtowego
przebiegu biologicznego ustabilizowania odpadow. Proces kompostowania w bioreaktorach
trwa od 21 do 28 dni. Stad odpady przekazywane sa tadowarka na place do koncowego
dojrzewania odpadoéw. Nastepnie po kolejnych czterech tygodniach ustabilizowane
biologicznie odpady, wykorzystywane sa do rekultywacji sktadowiska odpadéw, budowy
skarp i obwatowan przy drogach lub jako kompost nawozowy (jezeli odpady zielone zbierane
byty selektywnie przed kompostowaniem).



W celu zminimalizowania zapachéw wydostajacych si¢ z kompostowni 1 zaktadu,
zastosowany zostal podwojny system oczyszczania powietrza. W pierwszej fazie powietrze
rozpylane jest w pluczce w obiegu zamknigtym, co umozliwia prawie 100 % nasycenie
powietrza parg wodng w celu wylapania czastek stalych i zawiesin. Zapobiega to takze
wysuszaniu biofiltra, ktory stanowi druga faze oczyszczania powietrza. Odpowiednie
wykonanie biofiltra gwarantuje wysoka dezodoryzacj¢ powietrza, przy jednoczesnym
minimalnym obcigzeniu Srodowiska. Po opuszczeniu biofiltra powietrze z zakladu ostatecznie
wydostaje si¢ poprzez komin wylotowy.

Zaktada si¢, ze do sktadowania przeznaczone bedzie niecate 40 % odpaddow przywozonych do
770 w Myslenicach. Pozostata czgs¢ bedzie odzyskiwana w  réznych procesach
mechanicznego 1 biologicznego przetwarzania. Przy takiej ilosci odpadéw trafiajacych na
sktadowisko wybudowana kwatera skladowania powinna by¢ eksploatowana przez najblizsze
15 lat.



Dzigki ludzkiej pracy i zastosowaniu nowoczesnej technologii zmniejszy si¢ ilos¢ odpadéw
komunalnych sktadowanych na skladowisku, poprawi si¢ zdecydowanie poziom odzysku
1 recyklingu odpadow w gminie Myslenice.

Calkowity koszt inwestycji sigga 47 miliondw ztotych 1 w zdecydowanej wigkszosci zostat
sfinansowany dzigki §rodkom z Unii Europejskiej w ramach Programu Operacyjnego
Infrastruktura i Srodowisko.

Cala instalacja wpisuje si¢ w cele Krajowego i Wojewodzkiego Planu Gospodarki Odpadami
i stanowi pierwsza tak kompleksowa regionalng instalacje do przetwarzania odpadow
komunalnych w wojewodztwie matopolskim. taczy ona w sobie zarowno funkcje
mechanicznego przetwarzania odpadow (w sortowni), biologicznego przetwarzania odpadow
(w kompostowni), mozliwo$¢ produkcji paliwa alternatywnego, a takze, w przypadku
niemozliwos$ci wykorzystania odpadoéw, sktadowania pozostato$ci z sortowania odpadow,
nienadajacych si¢ do wykorzystania.

Oddanie instalacji do uzytkowania miato miejsce w maju 2012 roku i od tego czasu instalacja
pracuje.




